CHILLER: Tecnologia y Satisfaccion total
Todos los componentes en circuito cerrado, para el suministro continuo de agua
helada con control preciso de temperatura y presi6n, son montados en un gabinete

compacto y de ficil instalacién. Los chillers son ideales para aplicaciones de

enfriamiento de procesos en las industrias de plastico y goma, equipos hospitalariosy

de laser, galvanoplastia, industria farmacéutica y alimenticia. Inversiones continuasen
innovacidn tecnolégica y procesos productivos proporcionan elevada confiabilidad,
excepcional durabilidad y gran economia de energia en un equipo de fcil operacién y
mantenimiento, El disefio moederno, el amplio rango de trabajo, diversas opciones
constructivas y la exclusiva central electrénica microprocesada son apenas algunos de
los mativos que condujeron a Mecalor al liderazgo en la preferencia de los clientes y al
é&xito deventasen el Brasily en el exterior. Todo esto a precios competitivos.

Destaques de la linea de Chillers

® Elmasamplio rango de capacidades del mercado

* Temperatura ajustable entre los 5°Cy 25°C (opcionalmente hasta -35°C).
» Circuitos independientes de refrigeracion conalternancia automatica
» Central electronica (CLP) exclusiva con salida para comunicacion con computadora,
» Ampliainterfaz hombre-maquina (IHM) autoexplicativa yvisiblea distancia.
* Control automatico de la capacidad de acuerdo con la demanda del proceso,
* Depasitoy tuberia hidrdulica de materiales resistentes a la corrosion.

» Modernos compresoresscroll de bajo consumo de energia.

» Preparados parainstalacién en el momento oportuno.

Recursos Adicionales (opcionales)

* Montaje sin depdsito para circuito abierto.

* Control sGper exacto con desvio limitadoa £0.1°C. - Panel

Remoto

* (Operacidn en temperatura ambiente de 42°C,

» Bomba reserva con alternancia automatica.

* Bombay tuberia de acero inoxidable sanitario.

» Conducto de aspiracion de aire caliente del condensador,

* Panel remoto compactoy panel de flujo

* Instalacidn en ambientes con brisa marina.
o Uso de refrigerante ecolégico.
* Condensador remoto tipo split

* Sistema dedrenaje del molde.

Linea MSA

2-3 Sistemas de Apua Helada




Central Microprocessada

Controlador 16gico programable (CLP) dedicado, y
montado en una robusta caja metélica, compuesta I Mnter 86 Ventilndar

de entradas/salidas digitales y analégicas y de un tpoin CRRRTRIPAY = Clrsye 1
software exclusivo con todos los recursos de ’ .
control, proteccion y sefializacion. La pantalla (IHM)
permite visualizar informaciones de operacitn y las
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fallas a distancia, esta pantalla contiene : Rabsa Passha - €
instrucciones completas que dispensan la consulta | Balss Bressde- Oine
del Manual del Usuario. Todaslasfunciones pueden [ e e — hguh nseliciante
seraccedidas por medio deuna PC. : gt o y :
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Condensacion a Aire temperatura ambiente mdxima de 35°C u opcionalmente 42°C)

Capacidad = ; > Bomba de Deposito Aire de Didmetro
L Nn‘:nainalt"‘,l Dimelisiones'en aufmetros Processo depf:ua Condensacion  de laTuberia &0
keal/h Ancho Largo Altura m/h ma Litros mh Processo kg
MCA -3 1,000 485 655 755 07 28 20 1.800 34" 150
MCA-5 5,000 590 785 980 20 28 0 3.000 34" 165
MSA-5 5,000 660 900 1.100 20 30 30 3.000 1" 180
MSA-9 9.000 &hl 900 1,100 20 30 30 1000 at 200
MSA-15 15.000 795 1.065 1.620 40 30 #5 B.000 1w 00
%A - 22 22,000 850 1330 1.620 55 30 1o B.000 1% 360
MSA - 30 30.000 850 1,600 1.710 75 L 120 16.000 % 450
MSA-45 45,000 H50 1.600 1.710 120 30 170 16.000 1% 700,
MSA - 60 60.000 850 2100 1965 150 30 215 24,000 s 900
RLA-75 75000 1,100 2290 2135 19.0 30 370 32.000 X 1,100
RLA - 90 590,000 1,100 2.290 2135 230 k] 3 32000 r g 1.300
RLA- 120 120.000 1331 2695 2395 30,0 30 515 42.000 3 1.500
RLA - 150 150,000 1.535 3360 2615 38,0 30 700 4,000 3 1.600
RLA- 180 180000 1.535 3.360 2615 450 30 700 64,000 4" 1700
RLA - 240 240,000 1535 4495 2615 600 0 1.000 96,000 4 2.000
RLA - 300 300.000 2200 30970 1065 750 a0 1,001 120,000 4" 2.500
1. Les modedos con capacidad superiora 22,000 keal/h tenen dos circuitos independientes de refrigeracion
2. Capacidades vibliclas pari el agua helada que sale con 100 Cy retoma con 14°C, lemiperatura ambiente de 279
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Circuitos independientes: El secreto de la vida larga

Chillers superiores a los 22.000 kcal/h son montados con
los compresores scroll operando en dos circuitos
independientes de refrigeraci6n. Las rutinas
automdticas de entrada secuencial, limitacion del
nmero de arranques y entre ellas son coordinadas por
la Central Microprocesada para asegurar la perfecta

modulacion de la capacidad segn la demanda,

proporcionar larga vida Gtil y permitir bajo consumo de
energia.

Chiller modelo MSW

Chiller modelo RLW

CondensaCién a Agua el agua de la torre de enfriamiento no debe exceder los 35%

Modelo)  Capacidad Bomba de Depasito Aguade st defa Tuberia  Peso

Dimensiones en milimetros

‘Nominal(¥) Processo deagua  Condensacion

kallh Ancho  large  Altum m/h  ma Litros m'/h Proceso Condensacion kg
MSW - 5 5000 660 900 el 20 30 30 1,1 N 3147 180
MSW -9 9,000 660 900 990 20 30 30 22 HE 34" 200
MSW - 15 15,000 705 1,065 1420 40 30 85 16 W W 300
MSW - 22 22000 850 1,340 1420 55 30 110 54 % W 370
MSW - 30 30,000 #50 1.600 1340 75 30 120 72 W% 1% 500
MSW .45 45.000 #50 1,600 1340 120 30 170 08 1% 14 700
MSW - 60 60,000 Ha 1.600 1340 150 0 215 14 Vg 7 00
RiW-75 75.000 1,100 2290 2135 190 30 an 18.0 T 7 a0
REW - 9D 90.000 1.100 2290 2135 230 30 370 21,6 Vi 2" 1700
RLW - 140 120,000 1.100 2290 2135 300 30 515 88 i kY 11400
RLW - 150 150.000 133 2,695 2395 380 a0 700 36,0 3 3 1.300
RLW - 180 180.000 1,530 3.360 2480 450 30 700 432 o 1 1.500
RLW - 240 240,000 1.530 3360 2480 600 30 1.000 54,0 4 'l 1.700
RLW - 300 100,000 1,530 3360 2480 750 0 1.000 70,0 ' i 2300
LW - 360 160000 1,590 3.360 2480 900 30 1.000 40,0 ¥ £l 3.000
RLW - 430 450,000 1.700 1700 2488 125 E"i} 1,000 1080 T 1 4200
RLW - 540 540.000 1 700 4,700 2480 1350 30 1.000 144.0 4 4 4,800

1. Los modelos con capacidad supenora 22.000 keal/h bene dos circuitos independlentes de refnigeracion
2 Capacidadesvitlidas para el agua helada que sale con 107 Cy retorna con 14°Cy temperatura ambiente de 307

emas de Agua Helada




Soluciones completas y personalizadas

Mecalor tiene como objetivo recomendar la solucién mas econémica y confiable. La
amplia experiencia adquirida en el transcurso de casi medio siglo, es colocada a

disposicién de los dlientes para el proyecto, fabricacién, montaje y puesta en

funcionamiento de los sistemas concebidos bajo medida, para atender las exigencias

de cada aplicacén. Las unidades pueden interconectarse a un depfsito con
aislamiento térmico, formando una Central de Agua Helada compuesta por bombas
redundantes con alternancia automética. Diversos requisitos de fluido de proceso,
gas refrigerante, exigencias especiales de componentes, instalacion en Area
clasificada, entre atros, pueden ser rdpidamente atendidos.

Unidad tipo Split

Central de Agua Helada

Ejemplos de aplicaciones especiales

® [nstalacion a prueba de explosiones 1
= Gasificacion de refrigerantes y agua mineral
» Enfriamiento de fluido de torneado. Chiller de "m rsdo

* Produccidn de pastasyalimentos.

* Solucion a-30°C para el molde del jabdn.

* Enfriamiento de equipos de laboratorio. m

* Enfriamiento de reactores en la industria quimica,

® Diversaaplicaciones enlaindustria farmacéuticay cosmética.

Solucién para la Industria Alimenticia ! -‘

Mecalor

Su éxitoe #3 nuestro negocio




